BUNDESREPUBLIK DE UTS CH LAND 




AUSGEGEBEN AM 
7. MARZ 1957 



DEUTSCHES PATENTAMT 

PATE NTSCH RIFT 

JYr. 959 345 

KLASSE 55c GRUPPE 9ib 
INTERNAT. KLASSE D21d; B02d 

H 18128 VII 1 55c 



Anton J. Haug, Nashua, N. H. (V. St. A.) 

ist als Er finder genannt worden 



Anton J. Haug, Nashua, N. H. (V. St A.) 



Kollermuhle zum Behandeln von Faserstoffen 
fur die Papierf abrikation 

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 28. Oktober 1953 an 
Paten tanmeldung bekanntgemadit am 6. September 1956 
Pat enter teilung bekanntgemadit am 14. Februar 1957 



Die Erfindung betrifft eine Kollermuhle zum Be- 
handeln von Faserstoffen fur die Papierf abrikation 
mit einem uralaufenden Zylinder, in dem das zu- 
geftihrte Gut in einer im wesentlichen schrauben- 
5 linienformigen Babn fortbewegt wird, mindestens 
einer im Innern des Zylinders vorgesehenen Walze 
zum Quetschen des Mahlgutes gegen die Innen- 
wand des unter regelbarem Druck auf der Walze 
liegenden Zylinders und mindestens einer nahe der 
10 Innenwand des Zylinders angeordneten, umlaufen- 
den Forderschnecke, durch die das zwischen 
Zylinder und Walze gequetschte Mahlgut ein Stuck 
in Achsrichtung vor- und dann wieder zur Be- 
arbeitung nach oben geschoben wird. 



Der Zweck der Erfindung ist eine verbesserte 15 
Steuerung des Mahlvorganges und besonders die 
Beseitigung von Schwierigkeiten, die man gegen- 
wartig bei der Bearbeitung von relativ groben 
Materialstucken hat, wie Spanen, Asten im Sulfit- 
stoff, Splitterstoff im Holzschliff, lange Faser- ao 
bundel in Stroh- und TextilstofTen. 

Zu diesem Zweck ist gemafl der Erfindung der 
Zylinder in senkrechter Richtung auf und ab be- 
weglich, so da8 Walze und Zylinder den Durchgang 
von verschieden groBen Stticken des Mahlgutes er- as 
lauben. 

In den Zeichnungen ist der Erfindungsgegenstand 
beispielsweise dargestellt. 
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Fig. i ist ein AufriB einer Aus fuh rung der 
Maschine nach der Erfindung; 

Fig. 2 ist ein Querschnitt nach der Linie 2-2 in 
Fig. 1; 

5 Fig. 3 ist eine Endansicht der Maschine nach 
Fig. 1 und 2; 

Fig. 4, 4 a und 4 b sind Querschnitte durch das 
zylindrische Gehause, die Walze und die Forder- 
schnecke, die letztere in mehreren verschiedenen 
10 Anordnungen ; 

Fig. 5 und 6 sind Querschnitte durch ahnliche 
Anordnungen, jedoch mit einem bestimmten 
Arbeitsraum zwischen dem zylindrischen Gehause 
und der Walze. 
15 Der umlaufende Zylinder 102 hat am Einlaufs- 
ende einen kegelfdrmigen Ring 104. Am anderen 
Ende ist ein Schaber 108 vorgesehen, der den 
raffinierten Stoff aus dem feststehenden Auslauf- 
stiick 106 auswirft. Der Zylinder 102 ruht mit 
20 seinem ganzen Gewicht auf einer oder mehreren 
Walzen no, deren Enden in den Lagern 112 und 
114 gelagert sind. Diese Lager ruhen auf Standern 
116 und 118 auf der Grundplatte 120. 

Die Walze no wird durch die Riemenscheibe 
25 122 angetrieben und iibertragt die Bewegung auf 
den Zylinder 102 durch Reibung. Das ganze Ge- 
wicht des Zylinders bestimmt deshalb auch den 
Quetschdruck auf das Mahlgut zwischen Zylinder 
und Walze. Die Walze dreht sich ura eine fest- 
30 stehende Achse, wahrend der Zylinder sich frei auf- 
warts bewegen kann, um das grobe MahJgut in die 
Ouetschzone zwischen Walze* und Zylinder ein-* 
zulassen. Durch eine weitere Vorrichtung kann der 
vom Zylindergewicht ausgeubte Druck erhoht wer- 
35 den. Diese Vorrichtung macht es moglich, einen 
Quetschdruck zu wahlen, der die gewunschten 
Eigenschaften im Mahlgut am besten hervor- 
zubringen vermag. 

Die Vorrichtung besteht aus einer in dem am 
40 Zylinder befestigten Leitring 126 laufenden Treib- 
kette 124, einem Riemen od. dgl. Der untere Tram 
der Kette geht um das auf einer Welle 130 sitzende 
Zahnrad 128 herum, und dieses ist drehbar in 
Lagern 132 und 134 angeordnet, die an Armen 136 
45 und 138 des gabelformigen Hebels 140 befestigt 
sind, wie in Fig. 2 gezeigt. Der Drehpunkt des 
Hebels ist durch einen Arm 142 am Grundrahmen 
120 befestigt. Durch eine Feder 144 und Handrad 
146 kann man zu dem schon durch das Gewicht des 
50 Zylinders erhaltenen Druck den gewunschten zu- 
satz lichen Druck ausiiben. An start der beschriebenen 
konnen auch andere bekannte Mittel wie pneu- 
matische oder hydraulische Kolben gebraucht wer- 
den. So konnen zwei hohle Ringe vorgesehen sein, 
55 die den Zylinder umgeben und nach Bedarf mit 
Fliissigkeit gefuilt werden. 

Der Zylinder 102 wird durch Leitrollen 150 und 
152, die drehbar auf Zapfen 154 an Rahmeni56 
und 158 angeordnet sind, in seiner mittleren Lage 
60 gehalten. Diese Leitrollen lassen einen nur sehr 
kleinen Spiel raum zwischen sich und den AuBen- 
flachen des Zylinders und verhuten eine wesentliche 
Schwingung desselben. Ein zweites Paar von Leit- 
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roll en 160, die sich gegen den Ring 126 legen, ver-" 
htiten eine axiale Verschiebung des Zylinders 102. 65 

Das Mahlgut wird dem Zylinder dadurch zu- 
gefuhrt, daB es durch den Einlauf 164 auf die Zu- 
fuhrschnecke 166 fallt, die durch Rader 168 ange- 
trieben wird. Der raffinierte Stoff wird in den Aus- 
lauf 106 geworfen und geht durch die Offnung 170 70 
ab. 

In dem Gehause 102 ist eine Forderschnecke 172 
mit schraubenformigen Gangen und beispielsweise 
in der dem Zylinder entgegengesetzten Richtung 
umlaufend so angeordnet, daB sie die Kreisbahn des 75 
Zeuges unterbricht. Die Forderschnecke ist drehbar 
gelagert und kann beispielsweise durch Stufen- 
scheiben angetrieben werden, so daB, je nach der 
gewunschten Qualitat des raffinierten Stoffes, eine 
schnelle oder langsame Drehgeschwindigkeit ver- 80 
wendet werden kann. 

Vorzugsweise liegen die spiraligen Gange der 
Forderschnecke ganz nahe an der inneren Flache der 
linken Seite des Zylinders, und zwar so, daB ihre 
Langsachse ungefahr in der waagerechten Ebene 85 
liegt, die durch die Langsachse des Gehauses hin- 
durchgeht.. Diese Anordnung macht es moglich, daB 
die kleine senkrechte Bewegung des Zylinders nur 
einen ganz unwesentlichen EinfluB auf den Spiel- 
raum zwischen Forderschnecke und innerer 90 
Zylinderflache hat und kein Schaden dadurch ein- 
treten kann. 

Die Anordnung von beweglichen schragen Wan- 
den oder Spiralflachen mit geringer Entfernung 
von der inneren Zylinderflache, verbunden mit der 95 
schnellen kreisformigen Bewegung des auf der inne- 
ren Zylinderflache liegenden Gutes, hat gewisse 
wichtige Ergebnisse. 

Zum Beispiel wird das sich schnell bewegende 
Mahlgut schroff aus seiner Bahn gelenkt und zu 100 
einer weiteren kreisformigen Bewegung vor- 
geschoben. 

Der Aufbau der Maschine nach der Erfindung 
kann auch anders ausgeftihrt werden. Zum Beispiel 
konnen gemaB Fig. 4 der Zylinder 102 und die 105 
Walze no im Sinne des Uhrzeigers, dagegen die 
Forderschnecke 172 in. entgegengesetzter Richtung 
umlaufen und rechtsgangige Spirahvande haben. 

Bei Anordnung der Forderschnecke 172 an der 
rechten Seite des Zylinders liegt ihre Langsachse 110 
in der horizon talen Ebene, die durch die Langs- 
achse des Zylinders geht, so daB eine kleine verti- 
icale Bewegung des Zylinders den geringen Spiel- 
raum zwischen Zylinder und Walze nicht wesent- 
lich andert und deshalb bezuglich der Forder- 115 
schnecke keinen Schaden anrichten kann. Die Stoff- 
masse wird von Punkten oberhalb der Forder- 
schnecke hinunter in diese gef iihrt, so daB bei der 
axialen Verschiebung des Stoffes die Schwerkraft 
mitwirkt. lao 

Die Anordnung kann auch so getroffen werden, 
daB die axiale Fortbewegung der StofTmasse be- 
schrankter und langsamer ist. Fig. 4 a zeigt bei- 
spielsweise eine solche Form, bei der sich der 
Zylinder 102 und die Walze no im Sinne des Uhr- 125 , 
zeigers drehen, wahrend die Forderschnecke 172, 
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die rechtsgangige Spiral wande hat, in entgegen- 
geserzter Richtung lauft. Diese Ausfuhrung hat be- 
sondere Vorteile fur die Bearbeitung von feineren 
Fasern. 

5 Ebenso konnen sich gemafi Fig. 4b der Zylinder 
102 und die Walze 110 entgegengesetzt der Rich- 
tung des Uhrzeigers drehen, wahrend die Forder- 
schnecke 172, die linksgangige Spielwande hat, im 
Sinne des Uhrzeigers lauft. 
10 Eine andere wunschenswerte Steuerung kann in 
Verbindung.mit Anordnungen nach Fig. 4, 4 a oder 
4 b derart erfolgen, daB ein gewisser Mindestspiel- 
raum zwischen der inneren Zylindernache und der 
Walze gehalten wird 
15 Eine solche Anordnung ist beispielsweise in 
Fig. 5 gezeigt, wo der Zylinder mit Hilfe der 
Rollen 20' und 22' in einer hoheren Lage gehalten 
wird. Diese Anordnung macht es moglich, durch 
Anwendung verschiedener Flachengeschwindigkeit 
20 zwischen Zylinder r 02 und Walze no den Faser- 
stoff auszuziehen und zu reiben. 

Bei einer Bearbeitung mit verschiedenen Ge- 
schwindigkeiten von Walze und Zylinder ist es von 
Vorteil, die Flachen der Walze und des Zylinders, 
25 wie an sich bekannt, mit Nuten zu versehen oder 
in anderer Weise rauh oder mit scharfen Kan ten 
auszugestalten, so daB wirkliche Reibung des Mahl- 
gutes stattfinden kann. 

Eine ahnliche Anordnung mit Spielraum zwischen 
30 Zylinder 102 und Walze 110 ist in Fig. 6 an- 
gedeutet, in der sich die Walze no uriter Ein- 
schaltung eines Wechsdgetriebes entgegengesetzt 
der Richtung des Zylinders dreht. 

In alien Fallen ist die Zusammenwirkung der 
35 Walze mit dem Zylinder und der Forderschnecke 
von groBter Wichtigkeit. 

Der Antrieb fur Walze und Gehause ist sehr ein- 
fach, da nur die Walze allein angetrieben wird. Die 
Forderschnecke 172 wird durch ein besonderes 
40 Wechsefgetriebe angetrieben. 

Ein wichtiger Vorteil der beschriebenen Vor- 
richtung ist, daB man den Mahldruck je nach ge- 
forderten Eigenschaften des Stoffes unmittelbar und 
wahrend des Betriebes einstellen kann. 
45 Die beschriebene Einrichtung ermoglicht ein 
wirksames und praktisches Verf ahren zur Be- 
arbeitung von Papierrohstoffen, Papiermasse, aus 
naturlichen oder kiinstlichen Fasern in nassem 
und trockenem Zustand und ermoglicht eine ein- 
50 fache und wirksame Ausfuhrung eines solchen Ver- 
fahrens. 

Man kann naturlich hierzu auch andere Hilfs- 
mittel verwenden, die im Bereiche der Erfindung 
liegen. Zum Beispiel kommt es vor, wenn das in der 

55 Maschine verarbeitete Material viele Aste entha.lt, 
daB solche Teile sich vom anderen Material trennen 
und zu rollen beginnen. Fur solche Falle werden 
innerhalb des Zylinders feststehende Platten an- 
gewendet, die an einem Stab befestigt sind. Diese 

60 Platten verhindern, daB die Teile in axialer Rich- 
tung aus dem Zylinder rollen und zwingen sie, die 
kreisfdrmige Bewegung mit dem anderen Material 
anzunehmen. 
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Ebenso kann beispielsweise bei der Behandlung 
von klebrigen Stoffen ein Schaber gegen die Walze 65 
gelegt werden, um ein Ankleben des Mahlgutes an 
der Walze zu verhiiten. 

Ein weiteres Hilfsmittel zur Behandlung ge- 
wisser Stoffe ist ein Spritzrohr, durch das Wasser, 
Druckluft, Dampf und Chemikalien gegen die 70 
Forderschnecke oder in das Mahlgut gef uhrt wer- 
den konnen. 

Auch ist die Steuerung der Temperatur des Mahl- 
gutes moglich. Je nachdem man besondere Eigen- 
schaften im raffinierten StofT erzeugen will, kann 75 
die Walze 110 hohl gemacht und mit Wasser ge- 
kuhlt oder rait Dampf geheizt werden. 

Naturlich kann man auch mehr als eine Walze 
und mehr als eine Forderschnecke im Zylinder vor- • 
sehen. 80 

PaTENTANSPBOCHE: 

1. Kollermuhle zum Behandeln von Faser- 
stoffen fur die Papierfabrikation mit einem um- 
laufenden Zylinder, in dem das zugefuhrte Gut 85 
in einer im wesentlichen schraubenlinien- 
formigen Bahn fortbewegt wird, mindestens 
einer im Innern des Zylinders vorgesehenen 
Walze zum Ouetschen des Mahlgutes gegen die 
Innenwand des unter regelbarem Druck auf der 90 
Walze liegenden Zylinders und mindestens einer 
nahe der Innenwand des Zylinders angeordneten, 
umlaufenden Forderschnecke, durch die das 
zwischen Zylinder und Walze gequetschte Mahl- 
gut ein Stuck in Achsrichtung vor- und dann 95 
wieder zur Bearbeitung nach oben geschoben 
wird, dadurch gekennzeichnet,' daB der Zylinder 
(102) in senkrechter Richtung auf und ab be- 
weglich ist, so daB er den Durchgang von ver- 
schi eden groBen Stttcken des Mahlgutes erlaubt. 100 

2. Miihle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zylinder (102) seine Drehung 
von der Walze (no) erhalt. 

3. Miihle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zylinder (102) und die Walze 105 
(no) in einem bestimmten Abstand vonein- 
ander gehalten sind und unter Einschaltung 
eines Wechselgetriebes fur deh Zylinder in 
entgegengesetzter Richtung umlaufen. 

4. Miihle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- "o 
zeichnet, daB der Zylinder (102) durch eine 
Feder (144) und einen Hebelarm (140) nach- 
giebig gegen die Walze (110) gepreBt wird 

5. Muhle nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zylinder (102) durch 115 
Riemen-, Ketten- od. dgl. Antrieb (124) von 
einer Treibscheibe (128) aus angetrieben wird, 
deren Lager (132, 134) an Armen (136, 138). 
des Hebelarms (140) befestigt sind, so daB eine 
senkrechte Bewegung des Zylinders nicht ver- 120 
hindert wird. 

6. Muhle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Regelung des Mahldruckes 
der Zylinder (102) mit hohlen Ringen umgeben 
ist, die nach Bedarf mit Fliissigkeit gefullt i«5 
werden konnen. 
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7- Muhle nach Anspruch i, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ die Langsachse der Forder- 
schnecke (172) — wie an sich bekannt — in 
einer durch die Langsachse des Zylinders (102) 
5 gehenden waagerechten Ebene liegt und die 
Forderschnecke je nachdem, ob die Walze (no) 
in der gleichen oder in der entgegengesetzten 
Richtung umlauft, in der Drehrichtung des 
Zylinders hinter oder vor der Walze angeordnet 

10 ist und entgegengesetzt der Drehrichtung des 
Zylinders umlauft. 

8. Muhle nach Anspruch 1, gekennzeichnet 
durch Vorrichtungen zum Einspritzen von 
Flussigkeiten oder Luft in die Forderschnecke 

15 (172) oder in das Mahlgut. 
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9. Muhle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 innerhalb des Zylinders (102) 
feststehende Platten vorgesehen sind, die die 
Axialbewegung von Asten od. dgl. verzogern. 

10. Muhle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- ao 
zeichnet, da£ die arbeitenden Flachen der 
Walze (no) und des Zylinders (102) — wie 

an sich bekannt — mit Nuten versehen oder in 
anderer Weise rauh oder* mit scharfen Kanten 
ausgestaltet sind. 25 



In Betracht gezogene Druckschrif ten : 
Allgeraeine Papier-Rundschau, I95 1 * x » 
S. 9, 10; 

deutsche Paten tschrift Nr. 711 038. 30 
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